MarShaft

SCOPE 250 PLUS

FLEXIBILIS TENGELYMERO GEP KIS FORGASSZIMETRI- -0+

KUS MUNKADARABOK, PL. FORGO RESZEK MERESERE
» Maximalis mérési pontossag zord gyartasi kdérnyezetben
» KGlénosen révid mérési idék a max. 200 mm/s nagy mérési
EXACTLY

sebességeknek készénhetben

Ez szamunkra a kovenkezot jelenti: EXACTLY.



MarShaft SCOPE 250 plus
A MAHR A JOVO GYARANAK KINAL MERORENDSZEREKET

A gyartasi méréstechnikai feladatok a gyartastechnolégiai innovacidkkal parhuzamosan, nagyon gyors Gtemben nének. A pon-
tossaggal szemben tamasztott egyre névekvs kdvetelmények és egyre csdkkend termelési (esztergalds, maras, csiszolas, stb.)
Utemid6k kovetkeztében elkerilhetetlen a kdzvetlenll a gyartogépen végrehajtott gyors mérés biztositasa. Selejt keletkezésé-
nek elkertlése érdekében ott kell mérni, ahol a termék keletkezik és biztositani kell a gyors visszajelzést a gyartasi folyamat
részére. A flexibilis MarShaft SCOPE 250 plus tengelymérégéppel a Mahr a megfelelé6 mérési megoldasokat kinalja a forgasszi-
metrikus munkadarabok gyartas kdzben végrehajtott gyors, precizids és teljesen automatikus méréséhez.

A MarShaft SCOPE 250 plus rendelkezik egy rendkivil pontos korkorosségméré (C) és vertikalis mérStengellyel (Z), a Z tengely
mérési tartomanya 250 mm. Szive a modern, nagyfelbontasi CMOS Matrix (él6képes) kamera 1088 x 2048 pixeles képmezével.
A masodpercenként tobb mint 120 kép készitésére alkalmas képfelvevének kdszonhetéen a legrovidebb mérési idék érhetdk el.
A zoomfunkcidkkal lehetséges olyan kis részletek mérése is, amelyek a szokasos mérési eljarasokkal csak nehezen vagy egyalt-
alan nem voltak vizsgalhatok.
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MarShaft SCOPE 250 plus
A LEGFONTOSABB MERHETO JELLEMZOK

® Hossz e Sugarak

o Atmérs e Sugarak helyzete
e Alak- és helyzett(rés ® Kuphosszak

® Lépcsés méretek ¢ Atmené konturok
® BeszUrasi szélesség ® Sz6g

o Elletérés-szélesség * Menetemelkedés
* Metszéspontok ® Kulcsnyilasok

* Metszéspontok helyzete * Kulsé menet

® Forgatasi sz6g
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MarShaft SCOPE 250 plus
VALTOZATOK

MarShaft SCOPE 250 plus

MarShaft SCOPE 250 plus C-tengellyel és ellencstccsal Teljesitmény-jellemz6k cimszavakban:
Rendelési sz. 5361802
C-tengelyes és ellencsticcsal rendelkezé kivitel a munkadarabok Az uj, nagyfelbontast CMOS-Matrix kamera a 40 mm-es

statikus és dinamikus mérésére, ellencstuccsal rogzitve a cstcsok élékép mezbével masodpercenként tébb, mint 120 kép
kodzott 2 darab kdézpontositd csucs 60° @ 2-15 mm beolvasasat teszi lehetévé.
Rendelési sz. 5361112 a szallitasi terjedelem része. * Nagy pontossag az atméré- és hosszméréshez

e Kuléndsen révid mérési idék a max. 200 mm/s nagy
mérési sebességeknek kdszonhetden

MarShaft SCOPE 250 plus rendkivul pontos C-tengellyel és e A Mahr MarWin szoftverplatform alkalmazasanak kos-
ellencsuccsal z6nhetéen a hossz-, alak-, helyzet- és kontirmérés terén
Rendelési sz. 5361803 szerzett évtizedes tapasztalatok rendelkezésre allnak.
Rendkivil pontos alakvizsgald készulékkel felszerelt * Nagyon kedvezé alapar a kis optikai tengelyméré gépek
C-tengelyes és ellencsuccsal rendelkez6 kivitel a munkadara- szegmensében.

bok statikus és dinamikus mérésére, ellencsuccsal rogzitve a
csucsok kozott 2 darab kdzpontositd csucs 60° @ 2-15 mm
Rendelési sz. 5361112 a szallitasi terjedelem része.
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MarShaft SCOPE 250 plus
KOMPONENSEK ES TARTOZEKOK

Preciziés méréorso (C-tengely) asztallappal

Rendkivil pontos precizios méréorsé (C-tengely) dinamikus
mérésekre, pl. korkorosség, Utés, egytengelylség, henge-
resség vagy atmérd mérésére. Az C-tengely fel van szerelve
Mahr standard asztallappal, a C-tengely a kézpontositd cstc-
sok és mas befogoeszk6zok felfogasara szolgal, mely sok fajta
munkadarab befogasat teszi lehetévé.

Szegnyereg

A szegnyereg felsé munkadarab-befogédként funkcional.

A Z-irdnyban tetszéleges magassagban torténé rogzitéshez
a szegnyereg egy excenterrogzitével van felszerelve, amely
a szoritokarral rogzithet6 és oldhaté ki. A cstcstdmasz rugods
befogasu, és automatikusan fejti ki a befogderét. A szegnye-
reg egykezes kezelése lehet6vé teszi a préobatestek kényelmes
és biztonsagos cseréjét. A csucstamasz a dinamikus (forgo)
mérésekhez precizios golydscsapagyon fut.

Koézpontositod csucs 60° @ 2-15 mm

Cserélhetd standard csucsok a legkulonfélébb munkadarabok
preciziés mérdorsd (C-tengely) és szegnyereg kozotti befo-
gasahoz.

A 2 darab koézpontositd csucsot (60° @ 2-15 mm) a ellencstic-
csal felszerelt MarShaft SCOPE 250 plus szallitasi terjedelme

tartalmazza.

Rendelési sz. 5361112

Kozpontosité tokmany harom befogé pofaval @ 70 mm

felfogassal MarShaft SCOPE plus-hoz
Kulsé befogasi tartomany 1-70 mm

Rendelési sz. 5361080
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MarShaft SC
Software MarWi

OPE 250 plus
n EasyShaft
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MarShaft SCOPE 250 plus
Software MarWin EasyShaft

MarWin Software EasyShaft méré-, vezérl6- és kiértékeld rendszer a MarShaft SCOPE plus-hoz. Biztositja az atmérdk, hosszok,
kontur-jellemzék, alak- és helyzettlrések szabvanyos és nagyon pontos mérését, tovabba Uj lehet6ségeket kindl az értékeléshez
és a dokumentacidhoz az attekinthetd, egyszer(, tokéletes kezelés soran. A szoftver teljes egészében a vilagszerte elterjedt
Windows® kezeléfeltleten miikodik. A kezelés mas Windows® alkalmazasokkal kompatibilis, ezért a betanulasi idék roévidek.
A jegyz6kdnyvkimenthez minden Windows® altal tdmogatott nyomtaté hasznalhato.

Teljesitmény-jellemzok attekintése:

Az ismert Windows® kezel6felilletnek készonhetden a betanulasi idé rovid.

Egységes, tobb termékcsoporttal azonos Mahr kezel6feltlet (pl. EasyForm vagy Kontur 1)

Attekinthet6 struktara az ablakos technolégianak készénhetSen

Koénnyl kezelés a 100%-os érint6képernyds miikédésnek készonhetéen

Rendkivil egyszer( programozas a meglévé makroknak készénhetéen (pl. &tmérémérés egy egérkattintassal)

Sok funkcié valaszthato ki kézvetlenul az egyértelmi szimbolumokkal (ikonokkal)

A géptengelyek vezérlése érint6képernydvel lehetséges.

A Matrix kamera él6képének folyamatos megjelenitése a mérés soran is, vagyis a munkadarab tulajdonsagai mar kozvetlenul
a mérés sordn vizudlisan megitélhetéek. (pl. szennyez&dés)

Egyedi és sorozatmérésekhez: minden feladatkijel6léshez az optimalis kezelési stratégia

A méréprogram kényelmes és legkorszeriibb kezelése

Mérési program futasa optimalis id6beli lefutassal (legrovidebb mérési id6k)

Pregnans fekete-fehér vagy szines mérési jegyz6konyvek minden Windows®altal tdmogatott nyomtaton
Biztonsagos beruhazas a jovére, Windows® 10 10T x 64 alatt futtathato

Az opcionalis statisztikai programokba t6rténd adatexportalas bdviti az EasySaft szoftver szolgaltatasi terjedelmét.

EasyShaft programablak

A Software EasyShaft-tal a MarShaft SCOPE plus tokéletesen kézben tarthaté. Az érintéképernyével pozicionalhat, programozhat,
kozvetlentl mérhet és készithet dokumentaciot. A kivald és egyszer( kezelSfelllet segitségével mindig és minden attekinthetd.
Sok funkcié, pl. mérési eredmények betdltése vagy jellemzék-méréseinek hozzaadasa a kifejez6 szimbolumokra, az tgynevezett
ikonokra kattintassal egyszerGen aktivalhaté.

EasyShaft parancsok

A parancssorban a jellemz&k méréséhez és kiértékeléséhez szikséges minden parancs attekinthet6 formaban 6sszesitve van:

* Makrok (egymast kovetd kiértékelési miveletek sora, pl. atméré, sugar, tavolsag vagy sz6g)

® Szamithato jellemzék (pl. kdzvetlen tavolsag, tavolsag X-en és Z-n, sz6g, szdgszektor, sugar, kdrkdrdsség, egyenesség, Utés,
siklapusag, hengeresség, szimmetria)

® Szamithaté elemek (pl. pont, egyenes - kér, pont egyenesen, metszéspont, szimmetria-egyenes, parhuzamos egyenes, szélsé
pont, C-referencia).

Megjelenités palettdja (géptengelyek vezérlése érint6képernyén)

* A megjelenités palettdjanak elrejtése és megjelenitése

* Nagyitasi terulet kivalasztasa

® (C-tengely botkorméanya

® Z-tengely botkormanya

* Nézet fokozatos nagyitésa (e{ )
o /

L[]

Nézet fokozatmentes nagyitasa vagy kicsinyitése ‘ )\
Nézet fokozatos kicsinyitése
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MarShaft SCOPE 250 plus
SOFTWARE MARWIN EASYSHAFT. PELDA: EREDMENYJEGYZOKONYV

MarWin QE Shaft measurement 20.05.2015 1
8.00-07 Task: "Scope” 16:59:42

Inspector:

Part. Drawing n°. Machining operation; Administrator
Signature:

Comment:

[N Feature [Nominal size] LT UT _ [Actual size Dev. from TL Dev. from TC | Deviati g

1 M8 (Steigung) 20000 | -0.0050 | 0.0050 | 1.9985 I I 00015 | -0.0015

1 M1S{Palﬁalrr:‘i:lnoﬂean¢e1! 30.0000 | -0.1867 | 0.1667 | 29.8455 [ | | 01585 | -0.1545

7| M8 (Partal profie angle 2] | 30.0000 | 0.1687 | 0.1867 295367 | [ 04033 | -0.4033 -0.2367

1|  MI6 (Flankendurchmesser) 14 5830 -0.0800 | 0.0800 | 14.5662 [ [ | [ -0.0168 -0.0168

1 ma{x.mmrmmn 13.3805 | -0.1185 | 0.1185 | 13.3155 [ — [ 00740 | -0.0740

Kl M1smmmn:ndmnm 15.8220 | -0.1400 | 0.1400 | 15.9081 [ ] I 0.0881 0.0881

2 diwm:e_4 150000 | -0.1000 | 0.1000 | 14.9585 | [ | | 00405 [ -0.0405

3 dialr::er_l 50000 | -0.1000 | 01000 | 49005 |  [nemn| | 00965 | -0.0985

4 ¢ia|:“ner_2 200000 | -0.1000 | 0.1000 | 19.9913 [ [ ] | 0.0087 | -0.0087

5 dlslum:a_s 70000 | -0.1000 | 01000 | 66656 | [ 03344 | -0.3344 0.2344

3 dlslam:e_s 150000 | -0.1000 | 0.1000 | 15.0113 [ ] T 00113 | 00113

7 disl::ej 4.0000 01000 | 0.1000 | 4.0403 [ ] | 0.0433 0.0433

8 dim:mner_s 30.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 29.9940 | (] I 0.0060 | -0.0060

9 dianr::er_d 26.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 26.0332 [ ] I 00332 | 0.0332

10 aista-m:e_s 10.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 10.0587 [ | 0.0567 | 0.0587

1 uhum:a_m 30000 | -0.1000 | 0.1000 | 2.9662 [ [ | [ 00338 | -0.0338

[H dlsl:::_ﬁ 10.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 10.0019 [ ] I 0.0019 0.0019

3 dia:mner_s 20.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 19.9905 [ [] I 0.0085 | -0.0085

4 mm 2 20000 | -01000 | 0.1000 | 1.9998 [ I | 00002 | -0.0002

15 dianr::er_s 30.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 38.9481 [ [— | 00538 | -0.0539

3 disl::::_ﬂ 35.0000 | -0.1000 | 0.1000 | 35.0206 I ] T 0.0206 | 0.0206

7 mm:_1 45.00 -1.00 1.00 4497 [ | [ 003 0.03

8 angle_2 90.00 -1.00 1.00 90.30 [ — T 0.30 0.30

e distance_13 5.0000 01000 | 0.1000 | 5.0245 [ [ ] | 0.0245 0.0245

20 rwm_a 60000 | -0.1000 | 0.1000 | 59950 [ [| I 0.0050 | -0.0050

21 dislal":;_ls 1597875 | -0.10000 | 0.10000 | 16.02280 [ — ] I 0.04305 | 0.04305

22 alsmm:e_m 22200 | -0.1000 | 0.1000 | 22274 I ] [ 0.0074 0.0074

23 uuum:._w 37800 | -0.1000 | 0.1000 | 3.7767 [ | T 00033 | -0.0033

28 dislx"::_ia 2390876 | -0.10000 | 0.10000 | 2386960 | | | | 007984 | 0.07984

25 dimr:ur_? 20.0000 | -0.2000 | 0.0000 | 19.9084 [ ] | 0.0084 -0.0906

26 uqm:_s 70000 | -1.000 | 1.000 | 70.089 [ ] I 0.089 0.089

27 diameter_8 15.0000 | -0.2000 | 0.0000 | 14.9049 [ ] | 0.0048 | -0.0951

28 aumm;_zz 56500 | -0.1000 | 0.1000 | 6.6750 [ ] [ 0.0250 | 0.0250

29 uuum;_zs 50000 | -0.1000 | 0.1000 | 49319 [ — T 00681 | -0.0681

30 -qm:_s 45.000000 |-0.100000 |0.100000 |45.052103 [ [ I 0052103 |0.052103

31 radius_4 05000 | -0.1000 | 0.1000 | 0.5215 | ] | 00215 | 0.0215

2 rwm_s 05000 | -0.1000 | 0.1000 | 0.5387 [ — | 0.0387 | 0.0367

Eg raa"'n‘:ns_e 05000 | -0.1000 | 0.1000 | 05190 [ [ | 0.010 | 0.0190

mm
-0+
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MarShaft SCOPE 250 plus
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MarShaft SCOPE 250 plus
Software MarWin EasyShaft

A 3 MarWin Software EasyShaft
> MarWin MarWin Software EasyShaft mérd-, vezérl6- és kiértékeld
rendszer a MarShaft SCOPE plus-hoz. Biztositja az atmérdk,
EasyShaft . L , L 3
hosszok, kontur-jellemzék, alak- és helyzettiirések szabvanyos
és nagyon pontos mérését, tovabba Uj lehetdségeket kinal az
értékeléshez és a dokumentacidhoz az attekinthet6, egyszerd,
tokéletes kezelés soran.
Windows® 10 10T x 64 orszagspecifikus csomag, valaszthato
i ::Ir. nyelvi verziékban
* Német
® Angol/ nemzetkézi

® Francia

e EXRETLY oMagyar
® Mas nyelvek egyeztetés szerint érheték el.

p— - — e - Offline programozas opcié EasyShaft

~ I = u - o =

i

Massung | DeCtyesto | ~ Ergetresse | % Einstelungen | - Protokolopd | ™ Prolokolivorschan | s Export

Méréprogramok létrehozasa offline modban A prébatestek

- konturjai a MarShaft SCOPE plus teljesen automatikus alak-
(:' beolvaséval, vagy egy CAD-Step fajl beolvasasaval hozhatok
o létre.
;.i #«0 - 'r
I
I

Szoftveropcié ProfessionalShaft

A
> IMarWin Szabad programozas a MarWin MarScript-tel tgyfélspecifikus
alkalmazasok végrehajtasahoz, pl. szimmetria mérése az illesz-
MarShell ked6 hornyokban.

(€] 3013, Maw GubH, Goattingan EXRCTLY
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MarShaft SCOPE 250 plus
MUSZAKI ADATOK

MarShaft SCOPE 250 plus

Méretek (alapgép) Sz/ma/mé

1054 mm x 952 mm x 592 mm

Sziikséges asztalmagassag 800-900 mm
Suly kb. 120 kg
Meérési tartomany (2) 250 mm
Munkadarab tomege max. 5kg
Munkadarab mérete

max. hossz a csticsokon 250 mm
max. hossz a befogétokmanyban 150 mm
max. mérheté atméré 40 mm
max. elfordulé 4tméré csucsok kozt 100 mm
max. elfordulé atméré a befogotok- 50 mm
manyban

Mérési értékek felbontasa beallithato

Hosszok/atméré 0,01 mm...0,0001 mm
0,001 inch...0,0001 inch
Sz6g 0,01...0,0001 Grad (decimalis)

Ismételhet6ség, 4 s 50 mérésnél
Hossz

Atméré

Hibahatar, MPEg,

vagy fok, perc, masodperc
(0,4 + D/80) um

2,0 pm

(0,4 + D/80) um; D mm-ben

Koszorult, tiszta feltletld munkadarabok esetében.

Hossz < (3,0 + 1/125) pm; | mm-ben Atméré
< (1,5 + 1/40) um; | mm-ben érvényes a 20 °C
+2 K hémérséklet-tartomanyban

Hajtasok max. 1,0 1TU/s

Pozicionalasi sebesség Z
Forgasi sebesség C

Optika

Kamera

CMOS matrix 3.0 USB porttal
Teljes képes tlzemmod

Részképes tizemmod (16 sor)

Szlrdéalgoritmussal, amely az élek szami-

tasanal figyelmen kivil hagyja
a szennyez6dés részecskéit.

max. 200 mm/s

max. 1,0 1U/s

Precizids telecentrikus optika; nagy fényteljesitmény villanofényes tzemben

ca. 1000 Bilder/s
1088 x 2048 pixel
120 kép/s

kb. 1000 kép/s
+10 °C...+35°C

MarShaft | Optikai mérékészulék



MarShaft SCOPE 250 plus
MUSZAKI ADATOK

Méroszamitogép SFF-PC; Windows 10 IOT x 64; Intel CPU; DVD-RW
Kornyezeti feltételek -10 °C...+50 °C

Uzemi hémérséklet +10 °C...+35 °C

Ajanlott munkahémérséklet +15 °C...+35 °C

Tarolasi és szallitasi hémérséklet -10 °C...4+50 °C

Megengedett paratartalom max. 90%, paralecsapodas nélkil!
Hoémérsékletgradiens idébeli < 2 K/h

Hémérsékletgradiens térbeli < 1 K/m belmagassag
Légnyomas 1000 hPa + 200 hPa

Megengedett kérnyezeti hangnyomas < 75 dB(A)

Elektromos csatlakozas max. 1000 VA

Halozati feszlltség 100 VAC - 240 VAC +10%/-15 %
Halézati frekvencia 50/60 Hz

Teljesitményfelvétel max. 1000 VA

Védettség I

Védelem tipusa IP32

Hangnyomasszint 2mm/s bis 50 mm/s linear ansteigend
Kimend emissziés hangnyomasszint <70 dB(A)

Megengedett talajrezgések
0,5 Hz...20 Hz kozétti tartomany 2 mm/s? ... 50 mm/s2 k6zott linedrisan névekvd

Tartomany > 20 Hz 50 mm/s

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.

-0+
Mahr GmbH _r; © Mahr GmbH
Carl-Mahr-StraBe 1, 37073 Géttingen _E .E A gyartmanyaink médositasanak jogat
Reutli Str 48 23728 Essli :ﬁ- - kléndsen a miszaki tokéletesités EXACTLY
eutlinger Str. 48, sslingen és tovabbfejlesztés vonatkozasaban —
Telefon +49 551 7073-800, Fax +49 551 7073-888  [m]* fenntartjuk. Minden &bra, szamadat stb.

1 tajékoztaté jelleg(.

info@mahr.de, www.mahr.de 3762907 | 18.07.2017



